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I. Fanning mazmuni
Fanni o’qitishdan magssid- Un-yorma mahsulotlari ishlab chigarish

texnologiyasining nazariy asoslarini, xom ashyoni va tayyor mahsulot

mahsulot turlarini, ulami sifatko’rsatkichlarini o’rgatishdan iborat.

Fanning vazifasi - nazariy bilimlar, amaliy ko’nikmalar, igtisodiy hodisa
va jayonlarga uslubiy yondashuv hamda ilmiy dunyoqarashini shddlantirish
vazifasini bajaradi.

Fan bo’yicha talabalaming bilim, ko’nikma va malakalariga quyidagi talab
go’yiladi. Talaba:

-un va yorma ishlab chigarish bo’yicha umumiy ma’lumotlar, boshogli va
dukkakli don turlari va ularning sifat ko’rsatkichlariga qo’yiladigan talablar
bo’yicha, un va yormabop donlar bo’yicha umumiy tasavvrga ega bo’Kshlari;

- Un va yorma mahsulotlarining sifatiga qo’yiladigan talablardan iexnologik
jarayonlar tuzish, un Kkorxonalari texnologik jarayonlarini taklil qilish
ko’nikmalarga ega bo’lishi kerak.

1l. Asosiy nazariy gism (ma’ruza mashg‘ulotlari)

1-modui. Un va yorma ishlal chigarish 0 ‘zbekiston Respublikasi va chet
mamlakatlarda un va yorma ishlab chiqgarish sanoatining rivojlanish iitigbollari.
Un va yormaning assortimenti va sifat ko'rsatkichlari.

2-Modul. Un va vyorma ishlal chigarish zavodlaridagi texnologik
jaravonlarning umumiy tavsifi Texnologik jarayon va liniyani samaradorligi

Tegirmon va yorma zavodlarida texnologik jarayonlaming tavsil.

3- Modul. Donning tuzilishi va anatomik gismlari mikrostrufcturasining
texnologik ahamiyati Don tuzilishining texnologik ahamiyati. Don qobig’i va
akyton gatlami tuzilishining texnologik ahamiyati. Don endospermasi
mikrotuzilishini donning texnologik xossalariga ta’siri.Namlik vj issiglikni
donning strukturasiga tasiri.

4- Modul. Don, un va yormaning biokimyoviy xossalari Don va uning

anatomik gismlarini kimyoviy tarkibi. Un va yormaning ozigaviy gimnati.
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Tegimionda un tortish uchun bug’doy aralashmasi partiyalarini tayyorlash.
Shu jarayonning hisob usullari, tashkil qilish, texnologik va igtisodiy
samaradorligi. Don massasini ajratishda qo’llaniladtgan texnologik jarayonlar va
ulami ajraluvchanligmi baholash. Donning yuzasiga qumgqg va namlab ishlov
berish usullari vaulaming samaradorligini aniglash.

5"Modul. Donlarning flziko-kimyoviy xossalari. Donning geometrik
tavsifi, ulaming yirikligi va don massasini o'lchamlari bo‘yicha tegislanganligi
Donning fizik-kimyoviy xossalarini tayyor mahsulotmng chigishi va sifatiga
ta’siri,

6- Modul. Donning texnologik xossalari. Tayyor mahsulotning chigishi va
sifati.Un va yorma zavodlarida xom ashyoni gayta ishlash uchun elektrenergiya

sarfi. Donning unboplik va nonboplik xossalari.

7 - Modul. Don aralashmasini ajratish (separatsiyalash) Don

aralashmasining ajraluvchanligmi baholash va uning samaradorligini aniglash.

8 - Modul. Don yuzasiga ishlov berish Tegimionda don yuzasiga ishlov berish
jarayonining ahamiyati va uning samaradorligi.

9- Modul. Donga gidrotermik ishlov berish jarayoni Gidrotermik ishlov berishda, donga suvni

singish kinetikasi va ulami o'zaro ta’sirini umumiy sxemasi.

7-Mavzu. Tegirmonda inaydalash va yanchish jarayonida hosil
bo’lgan mahsulotlarni saralash usullari. Maydalangan va yanchilgan
malisulotlarni  saralash usullari. Donning maydalangan va yanchilgan
mahsulotlarini saralash sxemalari. Gidrotemiik ishlov berishni donning

xossalariga ta’siri.

I1l. Amaiiy mashg‘ulotlar bo'vicha koTsatma va tavsiyalar
Amaliy mashg’ulotlar uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

1, Pomol partiyasini tarkibini xisoblash.

2. Uch navli un ishlab chigarish uchun unumdorligi 300 t/s teng bo’lgan don

tozalash bolimining uskunalarini hisoblab ulami tanlab va texnologik



jarayon tizmasini tizish .

. Bir kecha-kunduz (sutka) dagi unutndorligi 150 t.ga teng bo’lgan bug'doy
donini tortadigan tegirmon uskimalarini hisoblab, texnologik tizmasini

tuzish
. Maydalash jarayoni sxemasini tuzish va xisoblash.
. Saralash jarayoni sxemasini tuzish va xisoblash

. Sowvurish elash bovitish jarayonining uskunalarini hisoblab uning texnologik

tizmasini chizish.

. Un tortish va sayqallash (razmol va shlifovka) jarayonlaming uskimalarini

hisoblash va uning tizmasini tizish.

. 'Yorma ishlab chigarish uchun unumdorligi 200 t/s teng bo'lgan don tozalash
boMimining uskunalarini hisoblab ulami tanlab va texnologik jaravon

tizmasini tuzish

. Arpo yormasini gayta ishlab chigarish uchun unumdorligi 400 t/s teng
bo'lgan don tozalash uskunalarini hisoblab ulami tanlab va texnologik

jaravon tizmasini tuzish

10.

uskunalarini hisoblab. texnologik tizmasini tizish.

11.

oglash uskunalarini hisoblab. texnologik tizmasini tizish.

12.

oglash uskunalarini hisoblab. texnologik tizmasini tizish.
13. Saralash jarayoni sxemasini tuzish va xisoblash

¢ 14.Chigindilami xisoblash.

Yorma ishlab chigarish uchun unumdorligi 200 t/s teng bo'lgan oglash

Marjumak yorma ishlab chigarish uchun unumdorligi 500 t/s teng bo'lgan

Perlofka yorma ishlab chigarish uchun unumdorligi 500 t/s teng bo'lgan



Mustaqgil o'zlashtiriladigan mavzular bo'yicha talabalar tomonidan referatlar

1. Mustagqil ta’lira va mustaqil ishlar
Mustaqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:

tayyorlash va uni tagdjtmot gilish tavsiya etiladi.
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Yugori unumdorlikka ega bo'lgan uskunalar.
Ishlab chigarisb tarmog'ining yutuglari,
Un turlari navlari, sifat ko'rsatkichlari me’yori.
Bug’dov donini navli un tortishga tayyorlash texnologik jarayoni.
Tegirmonning donni tozalash bolimida goshimcha mahsulotlami
va chigindilami nazorat qgilish.
Bug'dov va iavdar donlaridan oddiv un tortish.
Javdar donidan navli un tortish texnologik
jaravoni.
Javdar donidan bir navli elangan un tortish texnologik jarayoni.
Javdar donidan ikki navli un tortish texnologik jarayoni.
Tegirmon unumdorligi 240 t/s bo'lganda don tozalash boiimidagi
uskunalami hisoblash vatanlash.
Yorma mahsulotlarining tavsiyalari va ularning sifat ko'rsatkichlari
“goida” asosida.
Donlaming endosrermasi  qobiglarining mikro tuzilishining
texnologik xossalariga ta’siri.
Y orma dunstlami boyitish jarayonlari

Donlardan un tortish va non yopish
Yormalami boyitishning gisqartirilgan jarayoni bilan
takrorlanuvchi murakkab un tortish.
Yormalami boyitishning rivojlangan jarayoni bilan takrorlanuvchi
murakkab un tortish.
Un navlarini shakllashtirish.
Yorma zavodlarida donlaming qobig'ini ajratish.
Qobiq ajratishda hosil bo'lgan mahsulotlami saralash.

Yormani silliglash va sayqallash jarayonlari.

Yormabop donlardan yorma ishlab chigarish texnologik
sxemasining umumiy prtnsplari.

Sholi donidan yorma ishlab chigarish texnologiyasi.
Arpadonidan vorma ishlab chigarish texnologiyasi.
Grechixa donidan yorma ishlab chiqarish texnologiyasi.
Tariq donidan vorma ishlab chigarish texnologiyasi.
Suli donidan vonna ishlab chigarish texnologiyasi.
Bug’doy donidan vorma ishlab chiqgarish texnologiyasi.
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28 Makkajo’xori donidan yorma ishlab chigarish texnologiyasi.
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VI. Fan o‘qitilishining natijakri (shaklknadigan kompetensiyalar)
Fanni o'zlashtirish natijasida talaba:

- Talaba gayta ishlashga berilgan xom asbvo va uni gayta ishlashda hosil
bo‘igan tayyor va yarim tayyor mahsulot hamda chigindilardan naraunalar olib,
taxlil qgilish va olingan natijalami standart lalablariga rnos kelishini to‘g‘ri aniglay
olish;
go’sht-sutni va donni qayta ishlash, saglash va ishlab chiqgarishga berish

jarayonlarini texnologik va fmk-kimyoviy nazoratlarini to’g’ri olib borish

konikmasiga ega ho’Ishii kerak.

VII. Ta’lim texnologiyakri va metodkri:
- ma’ruzalar;

- individual topshiriglar;
- guruhlarda ishlash.

VIII. Kreditlarni olish uchun talablar:
Fanga oid nazariy va uslubiy tushunchalami to‘la o'zlashtirish, mustaqil

ravishda metodlar, strukturalar yarata olish va joriy, oraliq nazorat shakllarida
berilgan vazifa va topshiriglami bajarish, yakuniy nazorat bo'yicha yozma ishni
topshirish.
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