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oyi sulini ajratib olishga imkon beradi. Shu sababli konsentratorlar
o'rnatilganda trier-ovsyug ajratgichlami o'natishga hojat golmaydi

8-mavzu. Dondan uzunligi bilan farq qiluvchi araiashmalarni
ajratadigan mashinalar

Donlardan uzunligi bilan farq giladigan aralashmalar trierlar yordamida
ajratib olinadi. Dondan kaltaroq bo'lgan aralashmalar (randak, maydalangan don )n
i gjratish. uchun diskli trier-randak ajratgich A 9 -U TK -6 ishlatiladi. Dondan
uzunroq bo'lgan aralashmalar (ovsyug, suli, arpa) esa diskli trier-ovsyugajratgich
A9-UTO0-6 yordamida ajratiladi

9-mavzu. Don yuzasiga quruq ishlov berish mashinalari

Don yuzasiga quru q ishlov berish d a urib tozalash va cho‘tkali
mashinalar ishlatiladi. Tegirmon, yorma va omuxta yem zavodlarida
bug‘doy va javdar doni yuzasini changdan, ishlov berish jarayonida biroz
ajralgan meva qobig 'id an tozalashda, shuningdek do n sokolchasi va
mo'rtagini gisman ajratishda urib tozalash mashinalari ishlatiladi

10- mavzu. Donlarni suv bilan namlash va yuvish dastgohlari.

Ozig-ovgat sanoatida maydalash quyidagi magsadlarda amalga oshiriladi:
xom ashyoni tayyorlash, mahsulotga kerakli konsistensiyani berish, mahsulotni
porsiyalash va chigindi xom ashyoni yo'q qilish.

Maydalash usullari quyidagilarga bo'linadi: maydalash, bo'lish, sindirish,
kesish, arralash, ishgalanish, zarba bilan maydalash.

11- mavzu. Magnitli ajratgichlar
Magnitli ajratgichlarda ish jarayoni don mahsulotlari va aralash-
malarning magnitlanish xususiyatlari orasidagi farqga asoslanadi.

12- mavzu. Donni maydalash mashinalari, valli dastgohlar

Don va moy olinadigan mahsulotlar saglashni mamlakatimiz sharoitiga mos
keladigan usulari, mexanizatsiyalangan texnologiyalari va avtomatik nazorat gilish
qurilma vajixozlari, ulardan samarali foydalanish imkoniyatlari

13- mavzu. Donni maydalashdan xosil bo‘lgan mahsulotlarni yirikligi
bo‘yicha saralaydigan mashinalar-rassevlar

Bir-biridan geometrik belgilari va fizikaviy xossalari bilan farq giladigan
sochiluvchi m ateriallam i guruhlarga b o 'lish jarayoniga ajratish jarayoni
deyiladi.  Bujarayonni amalga oshirishda ishlatiladigan mashinalarga g'alvirli
ajratgichlar deb ataladi

14-mavzu. Oralig mahsulotlarini sifati bo‘yicha saralash
dastgoxlari. Sovurish elash dastgoxlari (Sitoveyka)
Don aralashmasi ajratgichlarda tozalangandan keyin ham tarkibida



shunday organik va mineral aralashmalarni saglab qoladiki, ular dondan
yengilrog yoki og‘irroq b o ‘lib, o'lcham lari va aerodinamik xossalari bilan
undan farg gilmasligi mumkin. Shu sababli bunaga aralashmalarni g'alvir va
havo ogimi bilan ajratib bo'Im aydi. Bu aralashm alar amalda giyin ajraluvchi
aralashmalar deb yuritiladi

15-mavzu. Zarbali ishgalash va saralash dastgohlari

Don yuzasiga quru q ishlov berish d a urib tozalash va cho‘tkali
mashinalar ishlatiladi. Tegirmon, yorma va omuxta yem zavodlarida
bug‘doy va javdar doni yuzasini changdan, ishlov berish jarayonida biroz
ajralgan meva qobig 'id an tozalashda, shuningdek do n sokolchasi va
mo'rtagini gisman ajratishda urib tozalash mashinalari ishlatiladi

2.2. Fanning amaliy mashg‘ulotlari bo‘yicha tavsiya etiladigan mavzulari:

1. Donni jamoa va davlat xo'jaliklaridan gabul gilish va joylashtirishda alohida
hisobga olinadigan sifat ko'rsatkich-larini o'rganish, gabul gilinadigan don
ustida olib boriladigan hisoblar

2. Don saglovchi korxonalarga keltirilayotgan don migdorini analitik baholash

va to'plash siloslari sig'imini aniglash

Avtotransport vositalaridan gabul gilish (tortish) moslamalarini hisoblash

Temir yo'l orgali gabul gilish (tortish) moslamalarini hisoblash

Suv transporti orgali gabul qilish (tortish) moslamalarini hisoblash

Don saqglash sig'imini hisoblash

Lentali transporteming hisob-kitobi

Shnekli transporteming hisob-kitobi

Donni aralashmalardan tozalash uskunalarini texnologik hisoblash

10 Don sirtini tozalash uchun asbob-uskunalaming texnologik hisobi

11. Namlash va yuvish uskunalarini texnologik hisoblash

12. Donni gidrotermik va termik gayta ishlash uskunasining texnologik hisobi

13. Valikli uskunalarning texnologik hisobi

14. Elevatorda qo'llaniladigan texnologik jihozami hisoblash va tanlash

15. Elevatorlardagi don tozalochi uskunalar bilan tanishish va tozalash
dalolatnomasi tuzish

16. Donni quritish turlari bilan tanishish

17. Donni saglash usullari va rejimlarini o’rganish

18. Donni gayta ishlab un olishda tayyor maxsulot chigishini hisoblash
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2.3. Fanning kurs loyixasi bo’yicha tavsiya etiladigan mavzulari:



1. Sutkasiga Unumdorligi 200 t/s teng bolgan 3 navli 78% un ishlab chiqgarish
tegirmon texnologiyasi (don tozalash bolimi)loyixalash

2. Sutkasiga Unumdorligi 300 t/s teng bo’lgan 2 navli 75% un ishlab chiqgarish
tegirmon texnologiyasi (Un tortish bo‘limi)loyixalash

3. Sutkasiga Unumdorligi 400 t/s teng bo’lgan 1 navli 75% un ishlab chigarish
tegirmon texnologiyasi (don tozalash bo’limi)loyixalash

4. Sutkasiga Unumdorligi 200 t/s teng bolgan Parrandalar uchun omuxtaem
ishlab chigarish tsexini loyixalash

5. Sutkasiga Unumdorligi 300 t/s teng bo’lgan 2 navli 78% un ishlab chiqgarish
tegirmon texnologiyasi (Javdar donidan un tortish bo’limi)loyixalash

6. Sutkasiga Unumdorligi 300 t/s teng bo’lgan 2 navli 78% un ishlab chiqgarish
tegirmon texnologiyasi (Un tortish bo’limi)loyixalash

7. Sutkasiga Unumdorligi 200 t/s teng bolgan 3 navli 78% un ishlab chiqgarish
tegirmon texnologiyasi (un tortish bolimi)loyixalash

8. Sutkasiga Unumdorligi 200 t/s teng bolgan charvo qora mollari uchun
omuxtaem ishlab chigarish tsexini loyixalash

9. Sutkasiga Unumdorligi 200 t/s teng bolgan charvo qora mollari uchun
granullalagan omuxtaem ishlab chigarish tsexini loyixalash

10.Sutkasiga Unumdorligi 500 t/s teng bo’lgan 2 navli 78% un ishlab chigarish
tegirmon texnologiyasi (Un tortish bo’limi)loyixalash

11.Sutkasiga Unumdorligi 500 t/s teng bo’lgan Sholi oglash tegirmon linyasini
loyxalash

12.Sutkasiga Unumdorligi 300 t/s teng bo’lgan perlofka yormasi ishlab
chigarish linyasini loyxalash

13.Sutkasiga Unumdorligi 500 t/s teng bo’lgan Sholi oglash tegirmon linyasini
loyxalash

14.Sutkasiga Unumdorligi 100 t/s teng bo’lgan Maijumak yormasi ishlab
chiqarish linyasini loyxalash

15.Sutkasiga Unumdorligi 100 t/s teng bo’lgan Makka jo'xoridan yormasi
ishlab chigarish linyasini loyxalash

16. Sutkasiga Unumdorligi 200 t/s teng bolgan baliglar uchun omuxtaem ishlab
chigarish tsexini loyixalash

17.Sutkasiga Unumdorligi 800 t/s teng bo’lgan 1 navli 78% un ishlab chigarish
tegirmon texnologiyasi (Un tortish bo’limi)loyixalash

18.Sutkasiga Unumdorligi 1300 t/s teng bo’lgan 3 navli 75% un ishlab chigarish
tegirmon texnologiyasi (Un tortish bo’limi)loyixalash

19.Sutkasiga Unumdorligi 2000 t/s teng bolgan 2 navli 78% un ishlab chigarish
tegirmon texnologiyasi (don tozalash bolimi)loyixalash

2.4. Mustaqil ishni tashkil etishning shakli va mazmuni:

Talaba mustaqil ishni tayyorlashda muayyan fanning xususiyatlarini hisobga
olgan holda quyidagi shakllardan foydalanishi mumkin:
darslik yoki o‘quv go‘llanmalar bo‘yicha fanlar boblari va mavzularini



o'rganish;

tarqatma materiallar bo‘yicha ma’ruzalar gismini o‘zlashtirish;

maxsus yoki ilmiy adabiyotlar (monografiyalar, maqolalar) bo‘yicha fanlar
boMimlari yoki mavzulari ustida ishiash;

yangi texnikalami, apparaturalarni, ilmtalab jarayonlar va texnologiyalarni
0‘rganish;

talabaning ilmiy tekshirish ishlarini (TTJ/1) bajarish bilan bog‘liq bolgan
fanlar boMimlari yoki mavzularni chuqur o‘rganish;

faol o‘gitish uslubidan foydalaniladigan o‘quv mashg‘ulotlari (xizmat
o‘yinlari, diskussiyalar, seminarlar, kollokviumlar va b.);

Tavsiya etilayotgan mustagil ish mavzulari
1. Uzluksiz ishlaydigan gorizontal buglatgich

2. A9-BlNb apparati

3. A1-bC2-I bug bilan ishlaydigan kuritgich
4. BC-10-49 kuritgich

5. UI-BMZ rusumli magnitli ajratgich

6. UI-BMP rusumli magnitli ajratgich

7. UI-BMM rusumli magnitli ajratgich

8. Elektrmagnitli ajratgichlar

9. Valli dastgoxlarda maydalash jaraeni

10. AI-BZN rusumli valli dastgoxlar

11. R3-bez, R3-BEM va R3-ber entoleytorlari
12. AI-BDG detasheri

13. Elakdonlarda maxsulotni saralash jaraeni

14. R3-BRB va R3-BRYV elakdonlari

15. ZRSh rusumli elakdonlar

16. AlI-BRU rusumli elakdon

17. R3-BTSA vibrosentrofugali

18. Al-BPK rusumli elash mashinalari

19. Yormaboyitgichlarda kechadigan ishjaraeni
20. Al-BSO erma boyitish mashinasi

21. Zarbli sidirish mashinalarida ish jaraeni

22. Al-BVG kobik sidirish mashinasi

23. MBO kobik sidirish mashinasi

24. Donga zarb bilan ta'sir kiluvchi kobik ajratish mashinalari
25. Donga kam muddatli sikuv va siljish kuchlari bilan ta'sir kiladigan kobik
ajratish mashinalari

26. Sulini kobigidan ajratish mashinasi

27. AI-BKG-1 erma saralagichi

28. Al-BKO-2 rusumli erma saralash mashinasi



29. Paddi-mashina
30. Don va un uchun ishlatiladigan bir komponentli avtomatik dozatorlar
31. Un uchun muljallangan kup komponentli tarozili avtomatik dozatorlar
32. Vitaminli aralashma uchun muljallangan bir komponentli tarozili dozator
33. Okimdagi don sarfini rostlaydigan tortish moslamasi (urz-1 dozatori)
34. Davriy ravishda ishlaydigan aralashtirgichlar
35.”Unni vitaminlaydigan avtomatik kurilma
36. Yorma uchun tarozili dozator
37. Karuselli ulchab kadoklash kurilmasi
38. Unni koplab-kadoklash liniyasi
39. Koplab-kadoklash mashina-avtomatlarining unumdorligi
40. AlI-DMP-20 va AI-DMK rusumli elash mashinal
41. Al-DSM rusumli elash mashinasi
42. Bolgali maydalagichlarning texnologik samaradorligi
43. Bolgali maydalagichlar.
44. DP barabanli dozatori
45. DDT likopchali dozatori
46. 6DK-100 olti komponentli tarozili avtomatik dozator
47. AD-3000-GK tarozili avtomatik dozatori
48. Sochiluvchan omuxta em komponentlarini aralashtirish mashinalari
49. Omuxta emga suyuk komponentlarni Kiritish uskunalari
50. B6-DGV kurilmasi
51. DG kurilmasi
FAN 0 ‘QITILISHINING NATIJALARI
(SHAKLLANADIGAN KOMPETENSIYALAR)
Fanni o'zlushtirisli natijasida tulaba:

w

-respublikamizda va chet ellarda qo’llaniladigan asosiy ishlab chigarish
jarayonlarini tizimlari va ularning zamonaviy vositalari va energetikasi to’g’risida
tasawur va bilimga ega bo’lishi;

-respublikamizda ishlab chigarilayotgan va chet elda ishlab chiqgarilayotgan
jihozlarini tanlash va ulardan ishlab chiqgarish jarayonida samarali foydalanishni
tashkil etish bo’yicha ko’nikmalariga ega bo’lishi;

-gishloq xo7jaligi ishlarini bajarish uchun texnologik xaritani tuzishni, gishlog
xo7jaligi ni elektirlashtirish vositalaridan foydalanish, vatanimiz va xorijda ishlab
chigarilayotgan mashinalarni tanlash va ulardan samarali foydalanish, ilmiy
tadgiqot ishlarida ishtirok eta bilish kabi malakasiga ega bo’lishi kerak

TA’LIM TEXNOLOGIYALARI VA METODLARI:

- ma’ruzalar, amaliy mashg’ulotlar
- interfaol keys-stadialar:



VI

VII

- amaliy mashg’ulotlar va seminarlar ( mantiqiy fikrlash, tezkor savol-javoblar)
- guruhlarda ishlash:

- tagdimotlamini gilish:

- individual loyihalar

-jamoa bo’lib ishlash va himoy'a gilish uchun loyihalar

KREDITLARNI OLISH UCHUN TALABLAR:

Fanga oid nazariy va uslubiy tushunchalami to’la o’zlashtirish, tahlil natjalarini
to’g’ri aks ettira olish, o’rganilayotgan jarayonlar hagida mustagil mushohada
yuritish vajoriy, oraliq nazorat shakllarda berilgan vazifa va topshiriglarni bajarish,
yakuniy nazorat topshirish.
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